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£2 (57) Abstract: A device for aligning a first and a second shell mold comprises a first gripper (1) for holding the first shell mold, 

^? a second gripper (2) for holding the second shell mold, and a centering Station (3). Both grippers (1,2) can be displaced relative to 
one another and relative to the centering Station along a predetermined axis (6) and can rotate individually as well as synchronously 
about the axis (6). The centering Station (3) is comprised of a supporting body, which Supports spring elements arranged along a 

^5 circle, said axis (6) running through the center of the circle. For centering, the shell mold is moved into the centering Station (3) 
by the gripper and then removed from the gripper so that the shell mold is held solely by spring elements. The radial forces of the 
spring elements uniformly acting upon the shell mold from all sides cause the shell mold to be displaced into the center of gravity 

© of the forces. Afterwards, the shell mold is gripped once again by the gripper and moved out from the centering Station (3). 
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(57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung zum Ausrcchten einer ersten und einer zweiten Formschale umfasst einen ersten Greifer 
(1) zum Halten der ersten Formschale, einen zweiten Greifer (2) zum Halten der zweiten Formschale und eine Zentrcerstation (3) 
Die beiden Greifer (1, 2) sind relativ zueinander und relativ zur Zentjterstation entlang einer vorbestimmten Achse (6) verschiebbar 
und einzeln wie auch synchron um die Achse (6) drehbar Die Zentrcerstation (3) besteht aus einem Stutzkorper, der entlang eines 
Kreises angeordnete Federelemente abstutzt, wobei die Achse (6) durch das Zentrum des Kreises verlauft Fur die Zentrierung wird 
die Formschale vom Greifer in die Zentrierstation (3) hineinbewegt und dann vom Greifer gelost, so dass die Formschale einzig 
von den Federelementen gehalten ist Die von den Federelementen von alien Seiten gleichmassig auf die Formschale einwirkenden 
radialen Krafte bewirken, dass die Formschale in den Kraftschwerpunkt verschoben wird Anschhessend wird die Formschale vom 
Greifer wieder ergriffen und aus der Zentrierstation (3) herausbewegt 



